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Pojivo

Polycol 141 flexi se pouziva jako pojivo do
EPDM gumovych drti (gumové koberce).

Polycol® 141 fex

Charakteristika vyrobku:

Polycol 141 flexi je nizkomolekularni epoxidova
pryskyfice modifikovana reaktivni slozkou. Je
vytvrzovana vhodnym tvrdidlem.

Pouziti:

Polycol 141 flexi se pouziva jako flexibilni pojivo pro
drti ethylen-propylen dienovych kaucuk( (EPDM) pfi
pfipravé novych flexibilnich povrchi nebo pfi opravach
stavajicich povlakl z gumovych drti (gumovych
kobercll). Potahy zgumové drti maji uplatnéni
zejména pii tvorb& sportovnich podlah, venkovnich a
vnitfnich télocvi¢en nebo détskych hfist. Lze ho pouzit
jako lepidlo EPDM dlazdic na nosné podklady.

Podklad:

Aby vytvrzena flexibilni kompozice Polycol 141 flexi
vykazovala optimalni uzitné vlastnosti, musi byt
aplikovana na betonové podklady pfedepsanych
parametrll za normalnich podminek, 50 % relativni
vihkosti vzduchu a teploté po celou dobu pokladky 15—
25 °C,

Pozadované parametry betonového podkladu dle CSN
744 505:

Pevnost v tlaku

pojizdné min. 21,5 MPa
pochlzné min. 14,7 MPa
VIhkost podkladu max. 4 % hm.
Pfidrznost min. 1,5 MPa
Teplota podkladu 15-20 °C

Betonovy podklad musi byt suchy, vyzraly nejméné 28
dni, musi byt izolovan proti vlivim spodni vihkosti
nebo podsklepeny.

Povrch musi byt zatazen dfevénym nebo plsténym
hladitkem, nesmi byt kletovan, ani poprasovan
cementem. Pred vlastni pokladkou musi byt povrch
zbaven vSech nenosnych vrstev. Je vhodné pouzit
vykonny pramyslovy vysava¢ pro odstranéni prachu.
Je-li povrch podkladu poSkozeny (droleni, silikatova
koroze, vystouplé cementové mléko apod. nebo
znecistény ropnymi produkty nebo jinymi separa&nimi
latkami musi se provadét prebroudeni, otryskani
piskem nebo ocelovymi kuliCkami, pfipadné jiny
vhodny zpusob pfipravy podkladu.

Vyhovuje-li podkladovy beton vSem pozadovanym
parametrdm, provadi se obvykle 24 hodin pfed vlastnim
kladenim penetrace podkladu. Smyslem penetrace je
zejména zpevnit povrch betonu a vybudovat pfechodovy
mustek mezi podkladem a uzitnou vrstvou.

Penetrace se nejCastéji provadi pomoci hloubkové
dvouslozkové epoxidové penetrace Polycol 225 tuzené
tvrdidlem Polycol 525 v hmotnostnim poméru 100:10.
Nevhodné je provadét penetraci akrylatovymi nebo
acetatovymi disperzemi. Podle kvality a nasakavosti
podkladu je spotifeba penetraéni kompozice 200 az 500
g/m2. Roztirani penetrentu se nejcastéji provadi
vhodnymi  valeCky. Penetrace se provadi do
nenasakavosti podkladu. Nepfipustna je vsak tvorba
souvislé lakové vrstvy na povrchu podkladu, ktera
vyznamné snizuje plochu styku mezi podkladem a
naslednou uzitnou vrstvou.

Misici pomér:

100 hmotnostnich dilt
130 hmotnostnich dil{

Polycol 141 flexi
Polycol 540

Pfidavani tvrdidla mimo tvrdici pomér vede ke zhorSeni
mechanickych ~ parametrd  vytvrzené  kompozice.

Dodrzujte pfedepsany tuzici hmotnostni pomér!

Flexibilni potah:

Miseni obou reaktivnich sloZzek probiha cca 2 az 3
minuty pomoci vhodného mechanického michadla za
nizkych ota€ek cca 400 az 600 ot./min. Jako plnivo se
nejCastéji pouzivd EPDM drt frakce 1-3 mm nebo 1-4
mm, pfipadné Cerny granulat SBR 2-6 mm. Na 1 kg
natuzeného pojiva se pfidava 5 az 6 kg granulatu. Smés
po pfidani granulatu michejte do smoceni plniva.
Smoceny granulat vysypejte na napenetrovany podklad




a po rozhrnuti srovnejte ocelovym hladitkem

teplota je 15 °C. P¥i niz8ich teplotdch se vytvrzovaci
proces prodluzuje.
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Flexibilni zalivka:

Miseni obou reaktivnich slozek probiha cca 3 az 4
minuty pomoci vhodného mechanického michadla a
nizkych otatek cca 400 az 600 ot./min. Slozky
michame, neSlehame. Pfed vlastnim zalévanim
praskliny nebo dilatace, nejprve dikladné prasklinu
nebo zalévany prostor vycistéte a napenetrujte.
Flexibilni zalivku je mozné prevrstvit natérovymi nebo
licimi hmotami jesté pfed uplnym vytvrzenim, ale
v dobé, kdy jiz Zelatinace probéhla do faze, kdy hmota
neinteraguje s dalSim technologickym  krokem.
Pripravujte si jen takové mnozstvi, které v podkladu
zpracujete do 30 minut. Doba zpracovani natuzeného
materidlu v misici nadobé& je kratSi. NejnizSi
doporu€ena provadéci teplota je 15 °C. PFi nizSich
teplotach se vytvrzovaci proces prodluzuje.

Bezpecnost a hygiena pri praci:

Pro bezpeCnost a ochranu zdravi pfi praci plati
pfislusna ustanoveni NV 178/2001. B&éhem penetrace
a kladeni polymermalty, resp. polymerbetonu musi byt
pracovisté vétrano a je nutné dodrzovat zasady
bezpecnosti prace dané, zejména je nutno vyvarovat
se manipulace s otevienym ohném, koufeni.
Technickymi  opatfenimi  musi byt  zajiSténo
nepfekroCeni  nejvy8si  pfipustné koncentrace
organickych rozpoustédel v pracovnim ovzdusi (NPK-
P) podle hygienickych prfedpisu. Pouzité tuzidlo
Polycol 540 je klasifikovdno jako Ziravina, je silné
alkalické povahy a jeho vypary drazdi pokoZku a
sliznice dychacich cest. Pfi praci s Polycolem 141 a

pFislusnym tuZidlem musi byt zabrané&no pfimému styku
téchto latek s pokozkou. Pracovnici musi byt vybaveni
osobnimi ochrannymi pom(ickami (pracovni oblek a
obuv, gumové rukavice, protichemické bryle nebo
oblicejovy §tit) a musi byt prokazatelné pouceni o
bezpeCnosti a hygiené pfi praci s epoxidovymi
pryskyficemi. Pfi praci je zakazano jist, pit a koufit. Po
praci je tfeba umyt ruce vodou a mydlem, osusenou
pokozku oSetfit reparaénim krémem.

{ Epoxidova
L. _ pryskyfice

Prvni pomoc:

PFi nahodném poziti — vyplachnout Usta vodou, vypit asi
0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni. Zajistit
Iékafskou pomoc. PFi vniknuti do oka — oko ihned
vymyvat proudem Cdisté vody, vyhledat Iékafe. Pri
potfisnéni — svléknout znecistény odév, pokozku umyt
vodou a mydlem a po osuseni potfit reparacnim
krémem. Pfi nadychani — prerusit praci a odebrat se na
Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 141 se plni do plechovek o obsahu 5, 10, 20, 30
kg. Skladuje se v uzavienych obalech v krytych suchych
skladech pfi teploté¢ od 5 °C do 25 °C oddélené od
tuzidel. Pryskyfice nesmi byt skladovana v blizkosti
tepelnych zdrojd a nesmi byt vystavena GCinkim
sluneéniho zafeni. Firma neru€i za materidl, jehoz
parametry byly zménény nevhodnou pfepravou nebo
skladovanim. Skladovaci prostora musi odpovidat pro
skladovani hoflavin ve smyslu CSN 65 0201. Pii
dodrzeni téchto podminek je skladovaci doba 12 mésicl
ode dne vyskladnéni vyrobcem.

Polycol 141 a pfislusné tvrdidlo Polycol 540 se
prepravuje krytymi dopravnimi prostfedky dle nasledujici
klasifikace prepravnich radi:

Tfida ADR 9
Tfida ADR: 9

Polycol 141 UN.No: 3082
Polycol 540 UN.No: 3082

Bezpecnostni charakteristika:

Slozka A: Varovani

EUH205 Obsahuje epoxidové slozky. Mize vyvolat
alergickou reakci



Obsahuje: bis[4-(2,3-epoxypropoxy)fenyl]propan;
Formaldehyd, oligomerni reakéni produkty s 1-chlor-
2,3-epoxypropanem a fenolem; (alkoxymethyl)oxiran
(alkyl C12-C14).

H315 Drazdi kGzi. H317 Maze vyvolat alergickou kozni
reakci. H319 ZpUsobuje vazné podrazdéni oci. H411
Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi u€inky.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti. P501 Odstrante
obsah/obal ve sbérné nebezpeéného odpadu. P262
Zabrante styku s o¢ima, kGzi nebo odévem. P273
Zabrante uvolnéni do zivotniho prostfedi. P280
Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy Stit

P302+P352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnoZzstvim  vody/mydla. P305+P351+P338 PRI
ZASAZEN| OCI: Né&kolik minut opatrné& vyplachujte
vodou. Vyjméte kontaktini ¢ocky, jsou-li nasazeny a
pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve

vyplachovani

Slozka B: Nebezpeci

Obsahuje: Phenol, styrenated 2,2,4 (2,4,4)-
Trimetilhexan-1,6-diamina Amines, C12-18-(even
numbered) and C18-(unsaturated) alkyl 2,4,6-
tris(dimethylaminomethyl)fenol

H315: Drazdi kazi. H318: ZpUsobuje vazné poskozeni
oCi. H317: Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
H410: Vysoce toxicky pro vodni organismy, s
dlouhodobymi G€inky.

P261: Zamezte vdechovani prachu/ dymu/ plynu/
mlhy/ par/ aerosoli. P264: Po manipulaci dikladné
omyjte obli¢ej, ruce a odkryta mista kize. P273:
Zabrante uvolnéni do zivotniho prostiedi. P280:
Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obliejovy §tit. P302+P352: PRI
STYKU S KUZi: Omyjte velkym mnozZstvim vody a
mydla. P333+P313: Pfi podrazdéni kUze nebo
vyrazce: Vyhledejte lékafskou pomoc/osetreni.
P362+P364: Kontaminovany odév sviéknéte a pred
opé&tovnym pouzitim vyperte. P305+P351+P338: PRI
ZASAZEN| OCIi: Nékolik minut opatrné& vyplachujte
vodou. Vyjméte kontaktni &olky, jsou-li nasazeny a
pokud je Ize wvyjmout snadno. Pokralujte ve
vyplachovani. P310: Okam?zité volejte
TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO nebo
lékafe. P391: Unikly produkt seberte. P501: Odstrarite
obsah/ obal odevzdanim schvalenému subjektu v
souladu s mistnimi a mezinarodnimi pfedpisy.

)

Pozarni charakteristika:

ZpuUsob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 141 hoflava kapalina  IV. tfidy
Polycol 540 hoflava kapalina V. tfidy

Likvidace odpadu:

Zneskodnéte v souladu s pfislusSnymi pfedpisy. Kédove
Cislo odpadu: 08 01 11* - Odpadni barvy a laky
obsahujici  organicka  rozpoustédla nebo  jiné
nebezpeéné latky. Nevytvrzené zbytky: zneSkodnit
spalenim ve vhodnych spalovnach pramyslovych
odpadd nebo skladkovat na uréenych skladkach.
Kodové ¢Cislo odpadu: 08 01 99 — Odpady jinak blize
neuréené. Vytvrzené zbytky: umistit do nepropustného
obalu a zneSkodnit spalenim ve vhodné spalovné
primyslového odpadu nebo skladkovat na uréenych
skladkach. Obal znecistény vyrobkem odevzdejte ve
sbérné nebezpedného odpadu. Recyklovat podle
platnych pravnich dprav. Kédové Cislo odpadu:15 01 10*
- Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znecisténé. Po dukladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou Zelezného Srotu.
Pfi jeho Jdpravach se nesmi pouzivat postupy
s otevienym ohném (svafovani plamenem). Kodové
Cislo odpadu 15 02 02* - Absorpéni Cinidla, filtracéni
materialy Cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé
nebezpeCnymi latkami, se spaluji ve spalovnach
priimyslového odpadu.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorseni mechanickych parametrt vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametri
probiha jak pfi podtuzeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfenim a aplikacnimi zkouskami.
Prospekt vSak muze je pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je nutno pfizpGsobit konkrétnim
podminkdm Na&vod nezohledfiuje v8echny okolnosti, a
proto vyrobce nemize rucit za pfipadné Skody vzniklé
nespravnym pochopenim a pouzitim. Informace jsou
nepravidelné aktualizovany ve svétle novych poznatku,
nabytych zkusenosti a legislativnich zmén.

Dalsi informace:

Obecnou vlastnosti vytvrzenych epoxidovych kompozic
je jejich postupné Zloutnuti v priib&hu asu. Zloutnuti je
zavislé jak na pouzitém epoxidu a tvrdidlu, tak na
namahani teplotou a UV zafenim. Pusobeni
ultrafialového a infraCerveného zéafeni ve venkovnim



prostfedi nelze zabranit, Pfirozené Zloutnuti je mozné
omezit pfelakovanim polyuretanovym lakem.

Aplikace v teplém a chladném obdobi:

Pfi pokladkach epoxidovych kompozic v teplych
mésicich, je vhodné mit zbozi (pryskyfice, tvrdidlo,
pisky) uskladnéné vchladu a stinu. Rychlost
vytvrzovani je zavisld na tfech teplotach. Teploté
vzduchu, teploté podkladu a teploté vlastnich slozek
kompozice. Vzhledem k tomu, Ze teplotu vzduchu a
teplotu podkladu Ize regulovat jen obtizné, je mozné si
prodlouzit dobu zpracovani jen chladnymi surovinami.
Po smiseni vSech slozek je nutné co nejrychleji hmotu
rozprostfit na plochu, nenechavat ji v nadobé a
provést jeji uhlazeni. V chladnych obdobich je situace
obracena. Teplota vzduchu a podkladu mulze byt
v no¢nich hodinach az nevhodnda, nebot teploty
zaCnou klesat pod 10 °C a reakce se vyznamné
zpomaluje, az se mlze zastavit. Z tohoto divodu je
dobré mit zbozi (pryskyfice, tvrdidlo, gumova drt)
uskladnéné v teple. Po smiseni vSech slozek vzniklou
hmotu chvili nechte v nadobé, aby &astecné naskocila
reakce epoxidu s tvrdidlem. Tuto hmotu pak opét co
nejrychleji rozprostiete na plochu, a provedte jeji
uhlazeni. Vzhledem ktomu, Ze aplikace gumovych
povlakli vyzaduje urCitou zpracovatelskou zruénost,
zkuSenost a navyky je potfeba posoudit doby a teploty
individualné pro konkrétni pokladku. Optimalni
podminky pokladky flexibilnich kompozic jsou mezi 15
a 20 °C. Pfi nizSich teplotach se prodluzuje doba pro
vytvrzeni a pfi vySSich teplotach se zkracuje doba
zpracovani.

Upozornéni:

Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu pfedmétl
uréenych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou
a k natéru détskych hracek a nabytku. Pokud bude
produkt pfedCasné vystaven puUsobeni stojaté vody,
muze dojit ke zméné vzhledu. Jak jiz bylo uvedeno, pfi
nizkych teplotach je proces =zesiténi epoxidové
kompozice vyznamné zpomalen, az zastaven a voda
nebo jiné chemické médium muize vyznamné zmenit
vzhled nedostate¢né vytvrzené kompozice. Vyrobek je
urcen pro profesionalni zpracovani a mize byt pouzit
pouze pro Ucely stanovené v navodu k pouZziti.

Platnost informaéniho listu kon&i vydanim nového.
Aktualni informacni list I1ze vytisknout z webové stranky:
www.polymercolor.cz .

Aktualizace: fijen 2023

Zpracoval: Ladislav Cibulka

Vyrobce a dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282,
Krupka, 417 42

tel. 475 500 435

mobil: 777 611 105, 777 105 190




