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Informachni list

Charakteristika vyrobku:

Polycol 117 L je modifikovana epoxidova pryskyfice.
Vytvrzuje se pfidavkem vhodného tvrdidla pfi normalni
teploté.

Vlastnosti nevytvrzené kompozice:

Hustota cca 1,1 kg/dms3 pfi 25 °C.
Viskozita 0,4 - 0,6 Pas pfi 25 °C
VOC slozka A 0 g/l

VOC smés A+B 0 g/l

VOC slozka A 0,0 g/g

VOC smés A+B 0,0 g/g

Susina smés A+B 100 % hm.

Technologicky postup zpracovani:

Polycol 117 L se pouziva jako lici hmota pro
transparentni zaliti dekorativnich povrchu ze dreva,
polymermalt, polymerbetonli, kamennych kobercu,
asamblazi, maleb, kreseb, fotografii, tapet atp., které
nachazeji  uplatnéni  zejména  pfi  finalnich
dekorativnich upravach podlah, nabytku a jinych
uzitkovych pfedmétd. Aby vytvrzena hmota vykazovala
optimalni uzitné parametry musi byt aplikace
provadény za optimalni teploty 15-20 °C a vlhkosti
minimalné 3 °C nad rosnym bodem. Pozadované
parametry betonového podkladu dle CSN 744 505
jsou pro aplikace na podlahovych systémech:

Pevnost v tlaku

pojizdné min. 21,5 MPa
pochlizné min. 14,7 MPa
VIhkost podkladu max. 4 % hmot.
PFidrznost pojizdna min. 1,5 MPa
PFidrznost pochlizna min. 1,0 MPa
Teplota podkladu 15-20 °C
Relativni vlhkost 50 %

Misici pomér:

100 hmotnostnich dild
50 hmotnostnich dil

Polycol 117 L
Polycol 593

Pfidavani tvrdidla mimo tvrdici pomér vede ke zmé&nam
mechaniky vytvrzené kompozice. Dodrzujte pfedepsany
tuzici hmotnostni pomér!

Aplikace litim:

Polycol 117 L ma upravené parametry specialnimi
aditivy oproti zakladni verzi Polycol 117 pro zvySeni
rozlivu a odpénéni. Z tohoto dlvodu jej Ize napfiklad
pouzit pro zalévani dekorativnich pfedmétd do
podlahovych povlakll. Nejcastéji jsou zalévany tapety,
mapy, nhapisy, loga atd. na vhodné podloZce. Pfi
aplikacich s vé&tSimi objekty jako napfiklad, CD, korélky,
oblazky, Stérky, stfepy, organickymi objekty atd. je nutné
uvédomit si, Zze s velikosti je spjata i vlastni spotfeba lici
kompozice. Vytvareni téchto velmi atraktivnich poviakud
vyzaduje aplikaéni zkuSenost. DalSi z moznosti je
pridani vhodnych dekorativnich piniv, jako jsou napfiklad
riznobarevné trpytky (glitry, flitry). Pfed vlastni aplikaci
je vhodné cely dekorativni systém nejprve odzkousSet ,v
malém.“ Teprve pak zacit s realizaci rozsahlé podlahové
asambléZe. Velmi Casto je nutné vytvaret lité povrchy



v nékolika krocich. P¥i téchto vysoce profesionalnich
pracich je potfeba, aby byl investor seznamen
s vlastnostmi epoxidovych kompozic. Tedy hlavné
mechanickymi parametry a nutnosti dodrzovani urcité
miry hygieny uzitného

povlaku.

Technologicky postup zpracovani:

Povrch polévaného podkladu musi byt zbaven vSech
mechanickych nedistot, mastnot, zbytki nenosnych
nebo separacCnich vrstev. Podle povahy nezadoucich
neCistot se jejich odstranéni provadi nejCastéji
vysavatem. V prFipadé vihkych podkladd mize
vzlinanim spodni vlhkosti dochazet k poSkozeni dila.
Teplota podkladu pfi vlastni aplikaci a vytvrzovani by
nemeéla klesnout pod 15 °C. Aplikace provadéjte
nejméné 3 °C nad rosnym bodem. Pii vlastni aplikaci
Polycol 117 L zamichame tak, aby doslo k dokonalé
homogenizaci.

Tvrdidlo pfidavame litim k michacimu vietenu, které
misi pomalymi otaCkami slozku A. Obvykla doba
michani vrtulovym michadlem je 2 aZz 3 minuty. P¥Fi
michani dbame na to, abychom do michané
kompozice nezapracovavali vzduch. Kompozici
michame, nikoliv Slehame. Pro miseni pouzivejte
vhodna michaci vietena (nejlépe dvé proti sobé
instalované vrtule) a nizkootackové michaci zafizeni

400 az 500 otacek za minutu. Velikost (pramér) michaci
¢asti volte podle velikosti michané nadoby.

Na webovych strankéch firmy POLYMER COLOR, s.r.o.
naleznete jak vhodné typy michacich zafizeni, vieten,
valec¢ku tak i dalSiho naradi.

Nadobu, ve které jste smisili slozku A a slozku B
nenechavejte vykapat na podlahu, nebot by mohla vytéci
i nedostatecné homogenizovana ¢ast hmoty z prostoru
podél stén a dna obalu. Tuto nechte vykapat do
nasledné pouzitého dalSiho baleni.

Bezpecnost a hygiena pfri praci:

Pro bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci plati pfislusna
ustanoveni NV 178/2001. Béhem penetrace a kladeni
polymermalty, resp. polymerbetonu musi byt pracovisté
vétrano a je nutné dodrzovat zasady bezpec€nosti prace
dané, zejména je nutno vyvarovat se manipulace s
otevienym ohném, koufeni. Technickymi opatfenimi
musi byt zajisténo nepiekroCeni nejvysSi pfipustné
koncentrace organickych rozpoustédel v pracovnim
ovzdusi (NPK-P) podle hygienickych predpisu.

Pouzité tuzidlo Polycol 593 je klasifikovano jako ziravina,
je silné alkalické povahy a jeji vypary drazdi pokozku a
sliznice dychacich cest. Pfi praci s Polycolem 117 L a
pfislusnym tuzidlem musi byt zabranéno pfimému styku
téchto latek s pokozkou. Pracovnici musi byt vybaveni
osobnimi ochrannymi pomuickami (pracovni oblek a
obuv, gumové rukavice, protichemické bryle nebo
oblicejovy $§tit) a musi byt prokazatelné pouceni o
bezpeCnosti a hygiené pfi praci s epoxidovymi
pryskyficemi. Pfi praci je zakazano jist, pit a koufit. Po
praci je tfeba umyt ruce vodou a mydlem, osuSenou
pokozku oSetfit reparanim krémem.

Pozarni charakteristika:

Zpusob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pFistroj
Polycol 117 L hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 593 hoflava kapalina  IV. tfidy

Vytvrzena podlahovina: .
Klasifikace reakce na ohenn CSN EN 13501-1  Ds-s1

Prvni pomoc:

PFi nahodném poziti — vyplachnout Usta vodou, vypit asi
0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni. Zajistit
lékafskou pomoc. Pfi vniknuti do oka — oko ihned
vymyvat proudem Ccisté vody, vyhledat lékafe. P¥i
potfisnéni — svléknout znecistény odév, pokozku umyt
vodou a mydlem a po osuSeni potfit reparacnim
krémem. Pfi nadychani — pferusit praci a odebrat se na
Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 117 L se pIni do plechovek o obsahu 5, 10, 20,
30 kg. Skladuje se v uzavienych obalech v krytych
suchych skladech pfi teploté od 5 °C do 25 °C oddélené
od tuzidel. Pryskyfice nesmi byt skladovana v blizkosti



tepelnych zdroju a nesmi byt vystavena ucinkim
slune€niho zafeni. Firma neruli za material, jehoz
parametry byly zménény nevhodnou pfepravou nebo
skladovanim. Skladovaci prostora musi odpovidat pro
skladovani hoflavin ve smyslu CSN 65 0201. P¥i
dodrzeni téchto podminek je skladovaci doba 12
mésicl ode dne vyskladnéni vyrobcem.

Polycol 117 L a pfislusné tvrdidlo Polycol 593 se
prepravuje  krytymi  dopravnimi prostiedky dle
nasledujici klasifikace pfepravnich radu:
Polycol 117 L UN. No: 3082

Polycol 593 UN. No: 2735

Tiida ADR 9
Tfida ADR: 8

Bezpeénostni charakteristika:

Slozka A: Varovani

EUH205 Obsahuje epoxidové slozky. Mize vyvolat
alergickou reakci

Obsahuje: bis[4-(2,3-epoxypropoxy)fenyl]propan;
Formaldehyd, oligomerni reakéni produkty s 1-chlor-
2,3-epoxypropanem a fenolem; (alkoxymethyl)oxiran
(alkyl C12-C14).

H315 Drazdi kdzi. H317 Muze vyvolat alergickou kozni
reakci. H319 Zpusobuje vazné podrazdéni oci. H411
Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi u¢inky.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti. P501 Odstranite
obsah/obal ve sbérné nebezpecného odpadu. P262
Zabrante styku s o€ima, kOzi nebo odévem. P273
Zabrante uvolnéni do zivotniho prostfedi. P280
Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy Stit

P302+P352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnoZzstvim  vody/mydla. P305+P351+P338 PRI
ZASAZEN| OCI: Nékolik minut opatrné vyplachuijte
vodou. Vyjméte kontaktni CoCky, jsou-li nasazeny a
pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve
vyplachovani

Slozka B: Nebezpedi
EUHO071 Zpusobuje poleptani dychacich cest

Obsahuje: benzylalkohol; 3- (aminomethyl) - 3,5,5-
trimethylcyklohexan-1-amin; m-fenylen bis(methylamin)

H302+H332 Zdravi Skodlivy pfi poziti nebo pfi
vdechovani. H314 Zplsobuje tézké poleptani kize a
poskozeni o¢i. H317 Mdulze vyvolat alergickou kozni
reakci. H412 Skodlivy pro vodni organismy, s
dlouhodobymi u&inky.

P101 Je-li nutna lékafska pomoc, méjte po ruce obal
nebo Stitek vyrobku. P102 Uchovavejte mimo dosah
déti. P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné
nebezpecného odpadu! P280 Pouzivejte ochranné
rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/obli¢ejovy §tit
P272 Kontaminovany pracovni odév neodndaSejte
z pracovi§té. P301 + P312 PRI POZITi: Necitite-li se
dobfe, volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI
STREDISKO tel. 224919293 , 224915402/Iékare.

P303 + P361 + P353 PRI STYKU S KUZi (nebo s vlasy):
Veskeré kontaminované ¢asti odévu okamzité svléknéte.
Oplachnéte kuzi vodou/osprchuijte.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni Cocky,
jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno.
Pokradujte ve vyplachovani. P308 + P313 PRI expozici
nebo podezieni na ni: Vyhledejte Iékafskou
pomoc/osetfeni.

Likvidace odpadu:

Nevytvrzené zbytky (odpad kategorie N, kéd odpadu 08
04 09) umistit do nepropustného obalu a zneskodnit
spalenim ve vhodné spalovné primyslového odpadu.
Vytvrzené zbytky (odpad kategorie O, kéd odpadu 08 04
10) umistit do nepropustného obalu a zneSkodnit
spalenim ve vhodné spalovné pridmyslového odpadu
nebo skladkovat na uréenych skladkach. Obaly (odpad
kategorie N, kéd odpadu 15 01 10). Po dukladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou zelezného Srotu.
Pfi jeho upravach se nesmi pouzivat postupy
s otevienym ohném (fezani plamenem). Nakladani
s odpady se fidi Smérnici Evropského parlamentu a
Rady (ES) ¢. 98/2008/ES ze dne 19.listopadu 2008 o
odpadech a o zruSeni nékterych smérnic. Nakladani
s odpady se fidi zakonem 185/2001 Sb.



Poznamka:

PFfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorSeni  mechanickych  parametrd  vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametru
probiha jak pfi podtuzeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfenim a aplikaénimi
zkouskami. Prospekt vSak muze jen pravné
nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
pfizpUsobit konkrétnim podminkam. Navod
nezohledriuje vSechny okolnosti, a proto vyrobce
nemuize rucit za pfipadné Skody vzniklé nespravnym
pochopenim a pouzitim. Informace jsou nepravidelné
aktualizovany ve svétle novych poznatk(, nabytych
zkuSenosti a legislativnich zmén.

Zloutnuti:

Obecnou  vlastnosti  vytvrzenych  epoxidovych
kompozic je jejich postupné Zloutnuti v pribéhu ¢asu.
V8echny epoxidové kompozice Zzloutnou. Neé&které
rychleji a nékteré pomaleji. Zloutnuti je zavislé na
pouzité pryskyfici, tvrdidle, na namahani IC (teplem) a
UV zareni. Pro vySe uvedenou epoxidovou kompozici
je dodavano tvrdidlo s pomalym Zloutnutim. Plsobeni
ultrafialového a infraCerveného zareni ve venkovnim
prostfedi nelze zabranit, a tedy pfirozené Zloutnuti
neni mozné omezit. Pfi aplikacich v interiérech je
dominantni podil ultrafialové slozky odfiltrovan sklem
oken, ale ¢ast UV pronika i do obytnych prostor.

Jestlize na vlastni aplikaci epoxidového povlaku
mate kdispozici kompozice ruaznych vyrobnich
operaci, nejprve je vzajemné zhomogenizujte
smisenim.

Zalivky v silné vrstvé:

Epoxidové kompozice jsou vytvrzovany exotermni
reakci. PFi vlastni reakci je uvolfiovano teplo. Obvykle
toto teplo odchazi do podkladu a do vzduchu.
Pfedavani tepla okoli je zavislé na ploSe a teploté
okoli. Cim je plocha vétsi, tim snadngji se reakéni
teplo odevzdavéa do okoli. U malé plochy je pfedavani
tepla pomalejs§i a mlze dojit k jeho hromadéni ve
hmoté. Toto reakéni teplo dale urychluje vlastni reakci.
Jestlize budete natuzenou kompozici zalévat pfedméty
ve formé& nebo odlévat rozmérnéjsi odlitky, myslete na
to, ze odvod tepla z téchto forem je mensi nez pfi
aplikacich na podlaze. Je vhodné si tento postup
nejprve odzkouset, jak velké mnozstvi hmoty mizete
nalit v jednom kroku. Pfi malém odvodu reakéniho
tepla maze dojit az ke ,spaleni“ kompozice, tedy
k bouflivému a nefizenému vyvoji reakce vedoucimu k
znehodnoceni vlastniho dila. K zalévani vétSich
tlousték, napf. 5 cm je obvyklym zpusobem aplikace
tzv. vrstvenim. V jednom kroku je napfiklad odlita
vrstva do cca 3-5 mm a po odeznéni reakce je lita
dalSi vrstva. Aplika¢ni tloustka je zavisla na odvodu
tepla ze zalévaného prostoru. Naslednou vrstvu pfi
velkoploSném liti je mozné aplikovat jiz po odeznéni
chemické reakce. Hmota nemusi byt vytvrzena.

Postupnym vrstvenim pak vytvofit potfebnou tloustku
zaliti. U aplikaci nad 0,5 mm muze byt viditelné mirné
zakaleni kompozice. Material Ize michat s Polycolem
117. Dochazi tak ke sniZeni zakalu, ale sou€asné klesa
odpéfovaci schopnost. Kompozice Polycol 117, Polycol
117 L, pfipadné Polycol 117 LV jsou navzdjem
neomezené misitelné. Se zvétSujici se tloustkou
povlakové vrstvy roste viditelnost Zloutnuti.

-

Vzdy si pfipravujeme jen takové mnozstvi kompozice,
které jsme schopni pfi 20 °C zpracovat do cca pul
hodiny. Timto udajem neni myS$lena doba po zamiseni
v obalu, ale doba upravy hmoty na podlaze nebo
podlozce. Doba v obalu je vyznamné kratsi a je zavisla
na mnozstvi hmoty v obalu a okolni teploté vzduchu.
Podlaha od natuzené kompozice odebira reakéni teplo a
tim prodluzuje dobu zpracovani.

Pokud je podlaha pfili§ studena je schopna vyznamné
prodlouzit cely proces zesiténi a nasledné pochuiznosti a
pojizdnosti. Tim se téz posunuje doba potfebna pro
vysledné vytvrzeni a s tim souvisejici plné mechanické a
chemické uzivani.

Poskrabatelnost:

Deseti bodova stupnice tvrdosti byla vytvofena
némeckym mineralogem Friedrichem Mohsem a slouzi
pro ur€eni tvrdosti latek. Vyjadfuje schopnost jednoho
materialu ryt do druhého. Nejmék&i mastek ma stupen
tvrdosti jedna a nejtvrdSi diamant ma stupef deset.
Kfemen, nejCastéji rozSifeny mineral v pfirodé, ma
tvrdost sedm. Epoxidové kompozice se tvrdosti pohybuiji
na urovni mramoru, tedy tvrdost na stupni tfi. Z vySe
popsaného vyplyva, ze kfemenny prach, &i pisek ulpély
v podeSvi obuvi nebo v pneumatikach je schopen
epoxidovou podlahu poskrabat. Nehet ma tvrdost dva.
Mince Ctyfi. Kapesni nGz pfiblizné pét. Material, ktery
zanechava ryhu ve skle, ma tvrdost vétsi nez pét.
Pfistroj pouzivany pro méfeni tvrdosti je Durometr. U
zalévacich epoxidovych kompozic je primérné Shore D
80-85.


https://cs.wikipedia.org/wiki/Friedrich_Mohs

Udrzba pochtiznych ploch:

Ve vstupech do objektd instalujte vhodné a u¢inné
Cistici zony, které pravidelné Cistéte. Toto opatfeni
zamezi vnadeni velké Casti necistot do objektu a snizi
nebezpedi mechanického poskozeni podlah. Zidle a
kfesla s defektnimi, chybé&jicimi nebo nevhodnymi
kluzaky ¢i kole¢ky, zplsobuji mechanické poskozeni
povrchu podlahy a tomuto procesu je nutné se
vyhnout. Doporucujeme i ostatni pohyblivy nabytek
opatfit vhodnymi kluzaky. Bézné denni c¢isténi a
odstrafiovani volné leziciho prachu a nedistot
provadéjte vysavanim a stiranim vihkym mopem. P¥fi
strojovém mokrém c¢isténi pro odstranéni pfilnutych
necistot pouzijte vhodny disti€ Fedény vodou v
pfedepsaném fedicim poméru. Odolné skvrny a
gumové ryhy od podpatk(l, které nelze Cistit béZznymi
metodami je mozné odstranit vhodnym Cistidlem ve
spojeni s mikrovlaknovym hadfikem nebo jemnym
padem. Na zaveér cisténé misto omyijte Cistou vodou,
pfipadné oSetiete prostfedky sniZujicimi moznost
zakotveni novych znecisténi. Skvrny odstrariujte,
pokud mozno okamzité. Nékteré typy pigmentd mohou
po ur€ité dobé migrovat do povrchu podlahy a jejich
odstranéni je po té obtizné nebo nemozné. OSetfovani
podlahy s epoxidovym povlakem provadéjte cistou
vlaznou vodou nebo vodou s pfidavkem saponatu. P¥i
intenzivni ocisté pouzivejte neutralni nebo alkalické
Cistici prostfedky. Lestici pasty a vosky pouzivejte dle
provozu.

Vliv vody na aplikovanou hmotu:

Pfi vlastni pokladce probiha reakce epoxidového
pojiva s tvrdidlem. Tato reakce pokracuje i v dobé&, kdy
uz je povlak aplikovan. PFfi normaini teploté je druhy
den povlak pochlizny a plné mechanické parametry a
zesiténi pojivové kompozice dosahuje po sedmi
dnech. Pokud do nedostate¢né vytvrzené kompozice
vnikne voda, dochazi kemulgaci a kompozice
vétSinou nerovnomérné zbéla. Tato barevna zména
vede k pohledovému znehodnoceni povlakoveé vrstvy.
Z tohoto duivodu provadéjte exteriérové aplikace vzdy
za takového pocasi, kdy nehrozi, Ze do Ccerstvé
natazeného povlaku naprsi. Stupen zesiténi, kdy jiz
k podkozeni nedochazi je individualni a zavisi na
teploté, podkladu a prostifedi. Za normalnich podminek
je to 24 hodin. P¥i interiérovych aplikacich je maéeni
podlahy opét zavislé na teploté podkladu a prostoru a
celkovému zesiténi kompozice. Jak jiz bylo uvedeno,
pfi nizkych teplotach je proces zesiténi epoxidové
kompozice vyznamné zpomalen, az zastaven a voda
nebo jiné chemické médium muze vyznamné zménit
vzhled nedostateéné vytvrzené kompozice. Pokud
bude produkt pfedCasné vystaven pulsobeni stojaté
vody, mlze dojit ke vzniku svétlych skvrn
zpUsobenych vodou proniklou do jesté nevyzralé
kompozice. K tomuto jevu dochéazi &asto pfi expozici
za nizkych teplot. Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych
teplotach je proces zesiténi epoxidové kompozice
vyznamné zpomalen, az zastaven a voda nebo jiné

chemické médium muize vyznamné zménit vzhled
nedostateéné& vytvrzené kompozice. Z vy8e uvedenych
ddvodu doporuc¢ujeme plochy chemicky (voda, saponaty,
desinfekce atd.) namahat az po 7 dnech.

Upozornéni:

Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu predméti
uréenych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou a
k natéru détskych hralek a nabytku. Vyrobek je uréen
pro profesionalni zpracovani a mlze byt pouzit pouze
pro ucely stanovené v navodu k pouziti.

Platnost informacniho listu konéi vydanim nového.
Aktualni informacéni list Ize vytisknout z webové stranky:
www.polymercolor.cz.

Aktualizace: kvéten 2023

Zpracoval: Ladislav Cibulka

Vyrobce a dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282,
Krupka, 417 42

tel. 475 500 435

mobil: 777 611 105, 777 105 190




