POLYMER
COLOR

Pojivo

Polycol 112 se pouziva jako pojivo pro laminaty,

polymermalty a polymerbetony.

Charakteristika vyrobku

Polycol 112 je modifikovana nizkomolekularni
epoxidova pryskyfice. Je uréena pro zpracovani pfi
normaini teploté.

Misici pomér
Polycol 112 100 hmot. dild
Polycol 593 50 hmot. dild

Jind tvrdidla po konzultaci s vyrobcem

Informativni hodnoty:

Vzhled
Viskozita pfi 23 °C

nazloutla viskdzni kapalina
1-3 Pas

Postup laminace bazént a jimek

Celoplodnou laminaci uzivame pfi rekonstrukcich
bazénu, vodnich a jinych nadrzi, balkonu a teras.
Velmi Casto se jedna o konstrukce betonové, méné
Casto o konstrukce kovové nebo dfevéné. Prvnim
krokem je ocisténi podkladu od vSech nenosnych
vrstev a separatorl. Plochy Cistime mechanicky
brousSenim, pfi vétS§im rozsahu je vhodné pouzit k
oCisténi piskovani, pfipadné otryskani tlakovou
vodou. Pfi mokrych postupech je nutné nechat
plochy vyschnout. U betonového podkladu
provedeme intenzivni napenetrovani u kovovych
podkladli antikorozni natér. Po zaschnuti penetrace
vytmelime praskliny a nerovnosti. Pfi velkém
rozsahu nerovnosti neprovadime lokalni, ale
celoplosné tmeleni. Spotfeba tmelu je zavisla na
nerovnostech. Obvykle se pohybuje kolem 1 kg
tmelu na jeden metr CtvereCni. Po ztuhnuti tmelu a
pfipadném brouSeni, pfikro€ime k vlastni laminaci.
Na pretmeleny povrch navaleCkujeme natuzenou
pryskyfici a do této vloZime tkaninu. Tkaninu pak
zavaleCkujeme laminaénim valeC¢kem do Uplného
smocéeni a vytésnéni vzduchu. Jednotlivé pruhy
pfrekladame obvykle 5 cm pfes sebe. V pfipadé
laminace bazénu nejprve laminujeme stény,
nakonec dno. Po zavadnuti pryskyfice laminat jesté
jednou prevaleckujeme natuzenou pryskyfici s
pridavkem cca 5 % tixotropniho pfipravku pro
snizeni te€eni kompozice. Timto doplnime pryskyfici
do mist, kde je tkanina tzv. sucha. Vysledny povrch
ma byt slity bez vystouplé tkaniny.

Informachni list

Polycol® 112

Timto krokem vétSinou u zachytnych jimek a nadrzi
kon&ime.

Pfi pozadavku na dlouhou Zivotnost provadime
dvojnasobnou laminaci. V pfipadé bazénu laminat
po vytvrzeni pfebrousime a opatfime dvojnasobnym
natérem Polycol 301 obvykle RAL 5012. Natér s
ohledem na pouzivanou bazénovou chemii
obnovujeme cca v cyklu tfi az péti let.

Postup laminace prasklin

Castym pozadavkem investora je plocha bez
pfiznanych  konstruk&nich nebo smrstovacich
dilataCnich spar a bez riiznych prasklin. Je tfeba si
uvédomit, ze dilatace je jsou funkénim prvkem
konstrukce a sily, které pohybuji budovami nelze
ignorovat. Pfesto laminat dava mozZnost vyhovét
vyS8e uvedenému poZadavku na bezespérou
podlahu. Praskliny a dilatace nejprve odcistime,
napenetrujeme a vytmelime do roviny. Dilatace je
nutné vyplnit trvale pruznou vyplni. K laminacim
pouzivame nejCastéji skelnou tkaninu gramaze 300
nebo 400 g/m? prodavanou jako tzv. $alu. Jedna se
o tkany pruh Sife 40 cm dlouhy pfiblizné dvacet
metrd. Pokud nemame k dispozici $alu, stfihame
pruhy vhodné Sife ze standardni metraze.
Vyrovnanou prasklinu nebo dilataci navaleckujte s
cca 20 ti centimetrovym pfesahem na kazdou stranu
natuZzenou pryskyfici. Spotfeba pryskyfice se
pohybuje podle nerovnosti mezi 200 a 300 g/m2. U
velmi rovnych povrchl mize byt i mensi. Do
navaleCkované pryskyfice vloZzime tkaninu a
laminaCnim véaleC¢kem z ni vytésnime vzduchové
bubliny. Tkaninu valeCkujeme do jejiho Upiného
smoceni. Pfi laminovani kvalitnich betond je mozné



pouzit 8alu mensi Sife. Po ztuhnuti pfelaminovanych
mist, mizeme pokracovat dalSimi uzitnymi vrstvami.
NejCastéji uzivané jsou polymermaltove,
polymerbetonové povlaky nebo lité podlahoviny. V
pfipadé, ze dojde k oddéleni podkladu v misté pod
laminaci, vznikne zde tzv. pseudoplovouci podlaha.
Uzitna vrstva zlstava bezespara i pfes lokalni
oddéleni od podkladu. Skelna tkanina je
horizontalnim armovanim.

Postup vyroby laminatovych predmétu

V pfipadech, kdy komeréné dostupné vyrobky
nevyhovuji  specifickym podminkam zakaznika,
muzeme tyto pomoci laminace vyrobit. Nutno Fici, ze
vyrobky z laminatd vynikaji dlouhou Zivotnosti,
nizkymi naklady na obnovu a snadnou udrzbou. Z
tohoto ddvodu jsou krom obvyklych pramyslovych
aplikaci pouzivany pro vyrobu vSech moznych typl
lodi. Pfi poziti uhlikovych nebo kevlarovych vilaken
jsou laminaty pouzivany v automobilovém a
motocyklovém primyslu. V zabavnim prdmyslu jsou
to skluzavky, tobogany, modely zvifat Zijicich i
vyhynulych, pohadkovych bytosti. VSude tam, kde je
potfeba pozit materidly s nizkou hmotnosti a
vysokymi mechanickymi parametry nachazi laminaty
své uplatnéni. Jako zakladni kamen slouzi tzv.
pozitivni nebo negativni kopyto (patrice nebo
matrice). Jedna se v podstaté o formu, kterou
laminujeme zevnitf nebo zvenku. Zalezi tedy na tom,
ktera strana vyrobku ma mit hladky povrch. Dfive se
kopyto vyrabélo téméfr vyhradné ze dreva, sadry,
plechu tvrdého PVC. V souc€asnosti nachazi €asto
uplatnéni polystyrenova nebo polyuretanova péna.
Kopyto je nutné velmi dobfe naseparovat, aby
laminat nevytvofil nerozdélitelny spoj s kopytem.
Separator tedy zabrafuje pfilepeni vyrobku na formu
a ushadni snimani nebo vyjimani vytvrzeného
laminatu. Jako separator se uzZivaji oleje, vosky
nebo mydla. Podle poZadavku na mechanickou
pevnost provadime az nékolikanasobné laminovani.
Z dlvodu estetickych byva posledni uzitna vrstva
laminatu oSetfena dekorativnim natérem. Pfidanim
pigmentu pfimo do pryskyfice je mozné laminat
probarvit v celé vrstve.

Postup oprav laminatt

Pfi opravach poSkozeného lamina lodi, stfiSek,
zasobnikl(, bazénl nejprve obrousime poskozené
misto. Brousime vzdy az do nosné plochy kolem. P¥i
opravach zachytnych van na ropné produkty
provedeme jesté dukladné odmasténi. Obrousenou
a ocisténou plochu navaleCkujeme natuzenou
pryskyfici a do ni vlozime pfedem pfipravenou
,zaplatu“. Lamina¢nim valeckem tkaninu vtiskneme
do pryskyfice, az dojde k Uplnému smoceni a
vytésnéni vzduchu. Po ztuhnuti laminatu ,zaplatu®
pfebrousime a provedeme druhou laminaci se
zaplatou presahujici plvodni cca o 5 cm na kazdé
strané. Po zavadnuti provedeme uzavieni povrchu
navaleCkovanim dalsi pryskyfice. Po zavérecném
uzavieni je povrch hladky, neporézni, slity, bez
vystupujici tkaniny.

Bezpecénost a hygiena pfi praci

Pro bezpeCnost a ochranu zdravi pfi praci plati
pFislusna ustanoveni NV 178/2001. Béhem aplikaci
tmell, polymermalt, resp. polymerbetond musi byt
pracovisté vétrano a je nutné dodrzovat zasady
bezpec&nosti prace dané, zejména je nutno vyvarovat
se manipulace s otevienym ohném, koufeni.
Technickymi  opatfenimi  musi byt zajisténo
nepiekroCeni  nejvy83i  pfipustné koncentrace
organickych rozpoustédel v pracovnim ovzdusi
(NPK-P) podle hygienickych pfedpisu.
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Pouzité tuzidlo Polycol 593 je klasifikovano jako
Ziravina, je silné alkalické povahy a jeho vypary
drazdi pokozku a sliznice dychacich cest. P¥i praci
s Polycolem 112 a pfislusnym tuzidlem musi byt
zabranéno pfimému styku téchto latek s pokozkou.
Pracovnici musi byt vybaveni osobnimi ochrannymi
pomlckami (pracovni oblek a obuv, gumové
rukavice, protichemické bryle nebo obli¢ejovy §tit) a
musi byt prokazatelné pouceni o bezpelnosti a
hygiené pfi praci s epoxidovymi pryskyficemi. Pfi
praci je zakazano jist, pit a koufit. Po praci je tfeba



umyt ruce vodou a mydlem, osudenou pokoZku
oSetfit reparaénim krémem.

Prvni pomoc

Pfi nahodném poziti — vyplachnout usta vodou, vypit
asi 0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni.
Zajistit lékafskou pomoc. Pfi vniknuti do oka — oko
ihned vymyvat proudem cisté vody, vyhledat Iékafe.
Pfi potfisnéni — svléknout znecistény odév, pokozku
umyt vodou a mydlem a po osuSeni potfit
reparacnim krémem. Pfi nadychani — pferusit praci a
odebrat se na Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava

Polycol 112 se pini do plechovek o obsahu 5, 10,
20, 30 kg. Skladuje se v uzavienych obalech v
krytych suchych skladech pfi teploté od 5 °C do 25
°C oddélené od tuzidel. Pryskyfice nesmi byt
skladovana v blizkosti tepelnych zdrojli a nesmi byt
vystavena ucinkim slune¢niho zareni. Firma neruci
za materidl, jehoz parametry byly zménény
nevhodnou prepravou nebo skladovanim.
Skladovaci prostora musi odpovidat pro skladovani
hoflavin ve smyslu CSN 65 0201. Pfi dodrzeni
téchto podminek je skladovaci doba 12 mésict ode
dne vyskladnéni vyrobcem.

Polycol 112 a pfislusné tvrdidlo Polycol 593 se
prepravuje krytymi dopravnimi prostfedky dle
nasledujici klasifikace prepravnich radu:

Polycol 112 UN.No: 3082 Tfida ADR 9
Polycol 593 UN.No: 2735 Tfida ADR: 8

Bezpecénostni charakteristika

Slozka A: Varovani

Nebezpeéné slozky: Epoxidova pryskyfice =z
Bisfenolu A a epichlorhydrinu (mol. hmot. <=700)
Formaldehyd, oligomerni reakéni produkty s 1-chlor-
2,3-epoxypropanem a fenolem, (alkoxymethyl)oxiran
(alkyl C12-C14). ,Obsahuje epoxidové slozky. Mlze
vyvolat alergickou reakci.”

H315 Drazdi kdzi. H317 Muze vyvolat alergickou
kozni reakci. H319 Zpusobuje vazné podrazdéni oci.
H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi
uCinky. P101 Je-li nutna lékafska pomoc, méjte po
ruce obal nebo Stitek vyrobku. P102 Uchovavejte
mimo dosah déti. P501 Odstrante obsah/obal ve
sbérné nebezpe&ného odpadu! P262 Zabrante styku
s o€ima, kOzi nebo odévem. P273 Zabrante
uvolnéni do Zivotniho prostfedi. P280 PouzZivejte
ochranné rukavice/ ochranny odév/ochranné
bryle/obli¢ejovy Stit.

P302+352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnozstvim vody a mydla. P305+P351+P338 PRI
ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatrné vyplachujte

vodou. Vyjméte kontaktni ¢ocky, jsou-li nasazeny a
pokud je Ize vyjmout snadno. Pokralujte ve
vyplachovani. P308+P313 PRI expozici nebo
podezfeni na ni: Vyhledejte Iékarskou
pomoc/osetreni

Slozka B: Nebezpeci

Nebezpecné slozky: Benzylalkohol, 3-aminomethyl-
3,5,5-trimethylcyklohexylamin, m-
fenylenbis(methylamin)

H302 Zdravi $kodlivy pfi poziti. H332 Zdravi Skodlivy
pfi vdechovani. H314 Zplsobuje tézké poleptani
kGize a poskozeni o¢i. H317 MuUze vyvolat alergickou
kozni reakci. H412 Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi Uc&inky.

P101 Je-li nutna lékaifska pomoc, méjte po ruce obal
nebo Stitek vyrobku. P102 Uchovavejte mimo dosah
déti. P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné
nebezpeéného odpadu! P280 Pouzivejte ochranné
rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/obli¢ejovy
§tit. P272 Kontaminovany pracovni  odév
neodnaseijte z pracovi$té. P301 + P312 PRI POZITI:
Necitite-li se dobfe, volejte TOXIKOLOGICKE
INFORMACNI STREDISKO /Iékafe/ tel. 224919293,
224915402. P303 + P361 + P353 PRI STYKU S
KUZI (nebo s vlasy): Veskeré kontaminované &asti
odévu okamzité svléknéte. Oplachnéte kazi
vodou/osprchuijte. P305+P351+P338 PRI
ZASAZENIi OCI: Nékolik minut opatrné vyplachuijte
vodou. Vyjméte kontaktni Co&ky, jsou-li nasazeny, a
pokud je lze vyjmout snadno. Pokraéujte ve
vyplachovani. P308 + P313 PRI expozici nebo
podezieni na ni: Vyhledejte IékaFskou
pomoc/osetreni.

Pozarni charakteristika

ZplUsob haseni: pénovy nebo praskovy hasici
pristroj

Polycol 112 hoflava kapalina
Polycol 593 hoflava kapalina

IV. tfidy
IV. tfidy



Likvidace odpadu

Nevytvrzené zbytky (odpad kategorie N, kéd odpadu
08 04 09) umistit do nepropustného obalu a
zneSkodnit  spalenim ve vhodné spalovné
priimyslového odpadu. Vytvrzené zbytky (odpad
kategorie O, kod odpadu 08 04 10) umistit do
nepropustného obalu a zneSkodnit spalenim ve
vhodné spalovné primyslového odpadu nebo
skladkovat na uréenych skladkach. Obaly (odpad
kategorie N, kéd odpadu 15 01 10). Po dikladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou zelezného
Srotu. Pfi jeho upravach se nesmi pouzivat postupy
s otevienym ohném (fezani plamenem). Nakladani
s odpady se fidi Smérnici Evropského parlamentu a
Rady (ES) &. 98/2008/ES ze dne 19.listopadu 2008
0 odpadech a o zruSeni nékterych smérnic.
Nakladani s odpady se fidi zakonem 185/2001 Sb.

Poznamka

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér
vede k zhor$eni mechanickych parametra vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametrd
probiha jak pfi podtuzeni, tak pfi pretuzeni
kompozice. Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho
zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a
aplikaénimi zkouskami. Prospekt vSak milze je
pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
nutno pfizpUsobit konkrétnim podminkam.
Pfechovavanim vyrobku v chladu muaze dojit
k mlé€nému zakalu pryskyfice. PFi nizkych teplotach
muze dojit az ke krystalizaci. Zakal i krystalizace,
jsou snadno odstranitelné zahfanim. Pfi zpracovani
nema mirny zakal vliv na vysledné mechanické
parametry. Navod nezohledriuje vSechny okolnosti,
a proto vyrobce nemuze ru€it za pfipadné Skody
vzniklé nespravnym pochopenim a pouzitim.
Informace jsou nepravidelné aktualizovany ve svétle

novych  poznatkl, nabytych  zkuSenosti a
legislativnich zmén.

Zloutnuti

Obecnou vlastnosti  vytvrzenych  epoxidovych

kompozic je jejich postupné Zloutnuti v prabéhu
gasu. Zloutnuti je zavislé jak na pouzitém tvrdidle,
tak na namahani teplotou a UV zafenim. Pro vySe
uvedenou epoxidovou kompozici je dodavano
tvrdidlo S pomalym Zloutnutim. Pasobeni
ultrafialového a infraterveného zareni ve venkovnim
prostfedi nelze zabranit, a tedy pfirozené Zloutnuti
neni mozné omezit.

Aplikace v teplém a chladném obdobi

PFi aplikacich laminatt v teplych mésicich, je vhodné
mit zboZi (pryskyfice, tvrdidla, saze, tkaniny atd.)
uskladnéné v chladu a stinu. Rychlost vytvrzovani je
zavisla na tfech teplotach. Teploté vzduchu, teploté

podkladu a teploté vlastnich slozek kompozice.
Vzhledem ktomu, Ze teplotu vzduchu a teplotu
podkladu Ize regulovat jen obtizn&, je mozné si
prodlouzit dobu zpracovani chladnymi surovinami.
Po smiseni v8ech slozek je nutné co nejrychleji
hmotu rozprostfit na plochu, nenechavat ji v nadobé
a proveést jeji uhlazeni. V chladnych obdobich je
situace obracena. Teplota vzduchu a podkladu
muze byt v no¢nich hodinach az nevhodna, nebot
teploty za¢nou klesat pod 10 °C a reakce se
vyznamné zpomaluje, az se mize zastavit. Z tohoto
divodu je dobré mit zbozi (pryskyfice, tvrdidlo,
pisky) uskladnéné v teple. Po smiseni vSech slozek
vzniklou hmotu chvili nechte v nadobé, aby ¢astecné
naskocila reakce epoxidu s tvrdidlem. Tuto hmotu
pak opét co nejrychleji rozprostfete na plochu, a
provedte jeji uhlazeni. Vzhledem ktomu, Zze
aplikace laminati vyzaduje urc€itou zpracovatelskou
zruénost, zkuSenost a navyky je potfeba posoudit
doby a teploty individualné pro konkrétni pokladku.
Optimalni teploty epoxidovych kompozic jsou mezi
15 a 20 °C. P¥i nizSich teplotach se prodluzuje doba
potfebna pro vytvrzeni a pfi vySSich teplotach se
zkracuje doba zpracovani.

Vliv vody na aplikovanou hmotu

Pfi vlastni pokladce probiha reakce epoxidového
pojiva s tvrdidlem. Tato reakce pokracuje i v dobé,
kdy uz je povlak aplikovan. Pfi normalni teploté je
druhy den povlak pochlizny a pIlné mechanické
parametry a zesiténi pojivové kompozice dosahuje
po sedmi dnech. Pokud do nedostate¢né vytvrzené
kompozice vnikne voda, dochazi k emulgaci a
kompozice vétSinou nerovhomérné zbéla. Tato
barevna zména vede k pohledovému znehodnoceni
povlakové vrstvy. Ztohoto ddvodu provadéjte
exteriérové aplikace vzdy za takového pocasi, kdy
nehrozi, Ze do Cerstvé natazeného povlaku naprsi
nebo je napfiklad zmaden vodou z okapového
svodu. Stupen zesiténi, kdy jiz k poSkozeni
nedochazi je individualni a =zavisi na teploté,
podkladu a prostfedi. Za normalnich podminek je to
12 hodin. P¥i interiérovych aplikacich je maceni
podlahy opét zavislé na teploté podkladu a prostoru
a celkovému zesiténi kompozice. Napfiklad voda
z kapajicich radiatori, armatur nebo rozvodd do
jeSté nezesiténé kompozice znehodnocuje vzhled
aplikovaného povlaku. Z vySe uvedenych davodu
doporu€ujeme plochy chemicky (voda, saponaty,
desinfekce atd.) namahat az po 7 dnech. Pokud
bude povlak pfedCasné vystaven pulsobeni stojaté
vody, muze dojit ke zméné odstinu, a to zejména u
tmavych barevnych provedeni a za nizkych teplot.
Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je proces
zesiténi epoxidové kompozice vyznamné zpomalen,
az zastaven a voda nebo jiné chemické médium
muzZe vyznamné zménit vzhled nedostate¢né
vytvrzené kompozice.



Upozornéni

Vyrobek neni ur€en pro povrchovou Upravu
pfedmétli uréenych k pfimému styku s potravinami,
pitnou vodou a k natéru détskych hraek a nabytku.

Vyrobce, dodavatel

POLYMER COLOR, s.r.o.,

Za Chabarovickym nadrazim 282
Krupka 417 42

tel. 475 500 435

mobil: 777 611 105

Platnost informacniho listu kon&i vydanim nového.
Aktualni informaéni list I1ze vytisknout z webové
stranky www.polymercolor.cz

Aktualizace: listopad 2022

Zpracoval: Ladislav Cibulka




